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Классификация 
EN ISO 18274  AWS A5.11 Material-No 

S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) ER NiCu-7 2.4377 

 
Химический состав, % 
С Si Mn Cu Fe Ti Ni 
< 0,02 0,30 3,20 29 1 2,40 Основа 
 
ОПИСАНИЕ И ПРИМЕНЕНИЕ 
 
Присадочный пруток UTP A80M предназначен для сварки и наплавки медно-
никелевых сплавов. В первую очередь, для материалов типа: 2.4360 
NiCu30Fe; 2.4375 NiCu30Al. 
Применяется так же для сварки разнородных материалов, таких как медь и 
медные сплавы со сталью, в том числе и нержавеющей,  и медно-
никелевыми сплавами. 
Материал применяется при монтаже и изготовлении химического и 
нефтехимического оборудования; установок опреснения воды и морских 
платформ. 
Материал стоек к разнообразным коррозионным средам, от чистой воды до 
соляных и щелочных растворов, неорганических кислот. 
 
МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА НАПЛАВЛЕННОГО МЕТАЛЛА 
 
Предел 
текучест
и Rp0.2 

Предел 
прочности 

Rm 

Удлинение 
A (L0=5d0) 

Ударная 
вязкость 
ISO-KV,  

МПа МПа % Дж 

>300 >480 >30 >80 

 
РЕКОМЕНДАЦИИ ПО СВАРКЕ 
Тщательно зачистить поверхность. Угол раскрытия разделки больше 70°. 
Сварку вести ниточным швом. 
 
Защитный газ по EN 439: TIG 

MIG 
MAG 

I1 (Аргон) 
I1 (Аргон) 
M11 + 28%He 

 
Форма поставки: 

• Для TIG сварки – прутки ∅1,6/1000, ∅2,0/1000, ∅2,4/1000  Пачка 5 кг. 
• Для MIG/MAG сварки – проволока в катушках массой 15 кг,∅ 1,0; 1,2 


